
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ツールパスツールパスツールパスツールパス演算演算演算演算スピードの大幅改善と、スピードの大幅改善と、スピードの大幅改善と、スピードの大幅改善と、 

送り速度の送り速度の送り速度の送り速度の最適化により最適化により最適化により最適化により、、、、生産生産生産生産効率効率効率効率を引き上げるを引き上げるを引き上げるを引き上げる 

 

XR7 は、全世界のユーザーの皆様から寄せられるリクエストに 

重点を置いて開発されており、広範囲にわたり大幅に強化された 

OneCNC シリーズの最新製品です。 

特に製造現場での生産効率の改善を実現することを目標に 

Active Cut Technology をコンセプトとして開発されており、 

システム全体にわたり技術的に大きな改良が加えられました。 

本紙では初版リリース時点で搭載されている機能のみご紹介して

いますが、リリース後も無料アップデートにより、さらなる機能

強化や改良が計画されています。 

 

 

 
主な機能強化項目主な機能強化項目主な機能強化項目主な機能強化項目 

 

● 共通：新しい GUI で作業領域を広く 

● 共通：大規模文字セット（Unicode）の導入 

● 共通：寸法線コマンドの強化（スタイル、公差、他） 

● 共通：ドキュメント設定の新設 

● 共通：ソリッドモデルの面ごとに色付けが可能に 

● 共通：オートスナップの強化 

● 共通：スマートセレクション（選択機能の強化） 

● ミル：ツールパス計算時間の高速化（64bit） 

● ミル：工具送り速度の最適化 

● ミル：HSM ジグザグスタイルのポケット加工 

● ミル：HSM ポケット加工の進入位置指定 

● ミル：ヘリカルアプローチの直径指定 

● ミル：穴座標群をサブプログラムとして出力可能に 

 

新機能のご紹介 

 

● 同時 5 軸：工具軸姿勢制御機能の強化 

● 同時 5 軸：等高線仕上げ加工でアプローチ位置の指定が可能に 

● 同時 5 軸：NC マネージャー内でテーブルの傾き情報が確認可能に 

● 同時 5 軸：面沿い加工 

● 同時 5 軸：スキャロップ一定加工 

● 旋盤：シミュレーションでの工具ホルダ表示 

● 旋盤：工具/ホルダ形状のパラメータ登録 

● 複合旋盤：工具送り速度の最適化 

● 複合旋盤：HSM ジグザグスタイルのポケット加工 

● 複合旋盤：HSM ポケット加工の進入位置指定 

● 複合旋盤：ヘリカルアプローチの直径指定 

他 
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 新しい新しい新しい新しい GUI で作業領域を広くで作業領域を広くで作業領域を広くで作業領域を広く        ※※※※    全製品全製品全製品全製品 

  画面左右のサイドメニュー（ツールボックスや NC マネージャーなど）はクリックひとつで非表示にし

たり、フローティングメニューとして自由な位置に配置するなど自由なレイアウトが可能になりました。

例えば、大きな図面を確認する場合などメインウィンドウを最大限に広げたい場合は、左右のフレーム

中央にある縮小ボタンをクリックするだけで瞬時にサイドメニューを隠すことができます。 

   

 

また、前バージョンで搭載された配色テーマですが、XR7 では下記の４つが用意されています。 

選択したテーマをベースにして、背景色や作業平面の色、軸の色、工具経路の色など、さらにカスタマイズ

を加えることができ、オペレーターの好みに合ったスタイルに調整することができます。 

 

←クリック 
クリック→ 
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 大規模文字セット（大規模文字セット（大規模文字セット（大規模文字セット（Unicode）の導入）の導入）の導入）の導入        ※※※※    全製品全製品全製品全製品 

システムで使用されている文字コードに大規模文字セット（Unicode）を採用し、 

文字/寸法文字で使われるテキストフォントが日本語文字に完全対応しました。 

 

  旧製品では、日本語文字のような 2 バイト文字を使用することに起因する様々な問題がありました。 

  例えば、図面を印刷する際に特定の文字が文字化けしたり、テキストをベクトル化した際に、フォント

やレイアウトが崩れるなどの問題もその一つでしたが、Unicode の導入により、これらの問題を 

解消することができました。 

  

▲ テキスト（様々なフォントに対応し、印刷も可能）        ▲ ベクトル化（サイズ変更なし／彫刻加工にも使用可能） 

 

また、外部で作成されたの日本語の SHX フォントにも対応しており、別途用意した SHX フォントを

Fonts フォルダに置くだけで、独自フォントの使用も可能です。（例：図中 3 行目の一本線フォント） 

 

 寸法線コマンドの強化（スタイル、公差、他）寸法線コマンドの強化（スタイル、公差、他）寸法線コマンドの強化（スタイル、公差、他）寸法線コマンドの強化（スタイル、公差、他）        ※※※※    全製品全製品全製品全製品 

  寸法線を配置するタイミングで、自動取得した値{VAL}をその場で書き換えたり、 

その他の文字記号を付け加えるなど、自由な記述が可能になりました。 

また寸法公差もレイアウトが崩れること無く美しく表現できるよう改善しています。 

  JIS/ISO/ANSI などの規格を選択することで一括して図面に適用できるようになりました。 

  さらに引出線も強化され、その場で任意の文字列を記述することができます。 
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 ドキュメント設定の新設ドキュメント設定の新設ドキュメント設定の新設ドキュメント設定の新設            ※※※※    全製品全製品全製品全製品 

  これまでは、寸法線や文字の大きさ、カラ

ーの初期値を変更する場合はシステムの共

通設定を変更する必要がありました。 

XR7 では、システム共通の「環境設定」と

は別に、ファイルごとにドキュメント設定

を行うことができるようになりました。 

図面ごとに異なる初期設定を行いファイル

とともに保存することができます。 

 

 ソリッドモデルの面ソリッドモデルの面ソリッドモデルの面ソリッドモデルの面ごとに色付けが可能にごとに色付けが可能にごとに色付けが可能にごとに色付けが可能に            ※※※※    全製品全製品全製品全製品 

ソリッドモデルに対して、面ごとに色付けを行えるようになりました。 

色付けを行うことで、担当者に加工範囲や加工方法を指示するような活用も可能です。 

   

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 オートスナップの強化オートスナップの強化オートスナップの強化オートスナップの強化            ※※※※    全製品全製品全製品全製品 

 オートスナップのモードが強化され、作図の際に、 

円弧中心だけをスナップさせることが可能なりました。 

要素数の多い複雑な図面でも円の中心点だけを 

間違いなくスナップさせて作図することができます。 
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 スマートセレクション（選択機能の強化）スマートセレクション（選択機能の強化）スマートセレクション（選択機能の強化）スマートセレクション（選択機能の強化）            ※※※※    全製品全製品全製品全製品 

重複要素を削除したり、線種で選択したり、指定した範囲の径の 

円弧だけを選択して穴加工定義するなどの使い方が可能です。 

  １）重複要素 

  ２）オーバーラップ要素 

  ３）接続状態（両端接続/片側接続/交差/なし） 

  ４）要素タイプ（直線/円/円弧/点/文字/寸法線/サーフェス/ソリッド） 

  ５）円弧径（最小径/最大径） 

  ６）長さ（最小長さ/最大長さ） 

  ７）Z 座標（最小高さ/最大高さ） 

  ８）線幅（細線/太線/極太線） 

  ９）線種（実線/破線/一点鎖線/二点鎖線） 

 

 重複要素の検出例     

 図面から重複した要素を選択して整理する場合などに役立ちます。 

 

 接続状態による検出例     

 要素の端点の接続状態により、連続線のすき間や交差、不要な微細要素などを発見することができます。 

 

 穴形状の検出例     

 指定した範囲の径を持つ円だけを選択し、レイヤー分けしたり、フィーチャー認識穴加工の対象穴を 

選択する場合などに役立ちます。 
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ツツツツールパス計算時間の高速化ールパス計算時間の高速化ールパス計算時間の高速化ールパス計算時間の高速化（（（（64bit））））        ※※※※    全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤 含む）含む）含む）含む） 

  64bit パソコンの性能をフルに使用できるようツールパス演算ロジックを最適化しました。 

これにより、等高線加工、ポケット加工などのツールパス計算にかかる時間が大幅に短縮しました。 

高速化の程度は条件により異なりますが、平均して 2 倍程度に高速化されており、 

より複雑な計算が必要となる大規模な 3D ツールパスの場合に顕著な効率改善が期待できます。 

   

 

<参考>上記ベンチマークで使用した PC スペック 

OS: Windows7 64bit  CPU: Intel Core-i7-4770 @3.40GHz 

RAM: 8GB  Graphics: NVIDIA Geforce GTX650 

HSM 等高線荒加工 

Φ10 フラットエンドミル 

ステップオーバー：25％ 

切り込み：10mm/1mm 

演算精度：0.005 

XR6  6 分分分分 30 秒秒秒秒 

XR7  3 分分分分 28 秒秒秒秒 

HSM 等高線荒（削り残し） 

Φ4 フラットエンドミル 

ステップオーバー：20％ 

切り込み： 1mm 

演算精度：：：：0.005 

XR6     23 分分分分 04 秒秒秒秒 

XR7     9 分分分分 11 秒秒秒秒 

HSM ポケット加工 

 

Φ12 フラットエンドミル 

ステップオーバー：15％ 

演算精度：0.01 

XR6  7 秒秒秒秒 

XR7  4 秒秒秒秒 

 

HSM ポケット（削り残し） 

 

Φ5 フラットエンドミル 

ステップオーバー：15％ 

演算精度：0.01 

XR6  12 秒秒秒秒 

XR7  5 秒秒秒秒 

HSM 等高線荒加工   

 

Φ5 フラットエンドミル 

ステップオーバー：25％ 

切り込み：10mm/1mm 

演算精度：0.005 

XR6     12 秒秒秒秒 

XR7  5 秒秒秒秒 

HSM 等高線荒（削り残し） 

 

Φ2 フラットエンドミル 

ステップオーバー：25％ 

切り込み：5mm/0.5mm 

演算精度：0.005 

XR6  50 秒秒秒秒 

XR7  17 秒秒秒秒 

等高線仕上げ加工 

 

Φ6 ボールエンドミル 

最大ステップ：0.1mm 

演算精度：0.001 

XR6  6 分分分分 25 秒秒秒秒 

XR7  3 分分分分 20 秒秒秒秒 

等高線仕上げ加工 

 

Φ10 ボールエンドミル 

切り込みピッチ：1mm 

演算精度：0.005 

XR6  1 分分分分 07 秒秒秒秒 

XR7     34 秒秒秒秒 

X2.4 X2.9 X1.8 X2.5 

X1.9 X1.9 X1.7 X2.4 
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 工具送り工具送り工具送り工具送り速度の最適化速度の最適化速度の最適化速度の最適化            ※※※※    全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤 含む）含む）含む）含む） 

  機械や工具への負荷が高まるツールパスのコーナー部や小半径部を自動的に検知し、送り速度を減速さ

せるよう最適化が行えます。この機能はポケット加工や輪郭加工のような 2D ツールパスだけではなく、

等高線加工、走査線加工、面沿い加工、スキャロップ一定加工などの 3D ツールパス、さらには、 

同時 5 軸ツールパスまで幅広く対応しているところが特長です。 

荒加工では工具や加工機への負荷を低減させることができ、安定した切削が可能となります。 

また、仕上げ加工の場合にも、滑らかな工具移動を保つことで良好な仕上がり面が得られます。 

   

 ジグザグジグザグジグザグジグザグ・・・・スタイルのポケット加工スタイルのポケット加工スタイルのポケット加工スタイルのポケット加工            ※※※※    全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤 含む）含む）含む）含む） 

  これは他の CAM 製品にあるような、単なるジグザグ加工ではありません。高速加工に適した HSM ツー

ルパスとなっており、折り返し時の処理に壁面に沿った助走パスを追加することで、壁沿いに生じる段

差を取り除く工夫がされています。カッターマークを重要視したい場合の底面仕上げにも適しています。 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

▲折り返し時の処理により側壁が綺麗に仕上がります     ▲単なるジグザグ加工だと側壁がガタガタに・・・ 

▲ 3D ツールパスでの最適化 

XR7 他製品他製品他製品他製品 
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 HSM ポケット加工の進入位置指定ポケット加工の進入位置指定ポケット加工の進入位置指定ポケット加工の進入位置指定        ※※※※    全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤 含む）含む）含む）含む） 

  HSM ポケット加工の工具進入位置を自由に指定することが可能になりました。 

ポケット加工の領域が複数に分かれる場合にも、複数の進入位置を同時に指定することが可能です。 

また、削り残し自動認識と進入位置の指定を併用することもできますので、工具径と比べて大きな 

下穴があけられている場合も、無駄なエアカットのない効率の良い加工が行えます。 

  

 ヘリカルアプローチの直径指定ヘリカルアプローチの直径指定ヘリカルアプローチの直径指定ヘリカルアプローチの直径指定        ※※※※    全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤全ミル製品（複合旋盤 含む）含む）含む）含む） 

  HSMポケット加工やHSM等高線荒加工にて、ヘリカルアプローチの直径値の指定が可能になりました。 

これまで HSM ツールパスの荒加工で、工具の直径に対して加工領域が狭い場合には、 

ヘリカル進入のための領域が十分に確保できないことからツールパスが生成されず、やむを得ず 

オフセット型に切り替えて傾斜進入やジグザグ進入で代用されるようなケースが多くありました。 

 

XR7 では、ヘリカルアプローチの直径値を自由に指定することができるようになり、 

狭い領域の場合でもアプローチ直径を小さく設定することで、領域のギリギリまで大きな工具を 

選択することができるようになり、生産効率の向上に役立ちます。 
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 穴座標穴座標穴座標穴座標群を群を群を群をサブプログラムサブプログラムサブプログラムサブプログラムとして出力可能にとして出力可能にとして出力可能にとして出力可能に        ※※※※    全ミル製品全ミル製品全ミル製品全ミル製品（（（（NCExTool）））） 

 

穴加工の NC プログラムを出力する際に、同じ穴座標群 

をサブプログラムにまとめることができるポスト連携 

ツール（NCSUB）をご用意しました。 

 

  NCSUB を用いると、同一の穴座標群に対して複数工具

で穴加工を行った際に、同一の穴座標群を自動的にひと

まとめにし、サブプログラムとしてメインプログラムか

ら呼び出す形で出力することが可能になります。 

 

これにより、NC プログラムの容量が大幅に圧縮するこ

とができます。また NC プログラムの視認性にも優れ、

加工現場で穴座標をテキスト編集するような運用も可能

になります。 

 

* NCSUB を使用するには、現在お使いのポストプロセッサを一部編集してい

ただく必要があります。説明書を参考に、ユーザー様ご自身でも編集すること

ができますが、編集作業を外注されます場合は、サポート窓口の特約販売店

までご相談ください。（別途費用が発生する場合がございます） 
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 同時同時同時同時 5 軸：工具軸姿勢制御機能軸：工具軸姿勢制御機能軸：工具軸姿勢制御機能軸：工具軸姿勢制御機能のののの強化強化強化強化        ※※※※    同時同時同時同時 5 軸オプション軸オプション軸オプション軸オプション 

同時 5 軸ツールパス作成時に、工具軸の姿勢制御を 

コントロールする機能が強化されました。 

 

ダイナミックに工具姿勢を変える従来のツールパスの他、 

工具軸の傾き角度を指定したり、工具軸の方向を 

自由に指定することなどが可能になりました。 

 

※ ダイナミック 

※ 自動角度 

※ 指定角度 

※ 指定角度(ツールパス中心)  

※ 指定角度(X0Y0 中心)  

※ 指定角度(モデル中心) 

※ 指定角度(指定位置中心)   

工具軸姿勢制御を切り替えることで、テーブルの傾きや工具の向きをコントロールすることができ、

下図のような同じモデルに対する同じ同時 5 軸ツールパスでも異なった加工方法が指示できます。 

さらに、これらの設定を使いこなすことで、同時 5 軸加工中に傾斜軸の急激な変動を抑えたり、 

回転軸の反転動作を最小限に抑えることも可能で、形状に応じた最適な 5 軸加工が行えます。 

   

▲傾斜優先角度 45°/ X 軸方向     ▲傾斜優先角度 45°/ Y 軸方向     ▲傾斜優先角度 5°/ モデル中心  
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 同時同時同時同時 5 軸：軸：軸：軸：等高線仕上げ加工で等高線仕上げ加工で等高線仕上げ加工で等高線仕上げ加工でアプローチアプローチアプローチアプローチ位置の指定が可能に位置の指定が可能に位置の指定が可能に位置の指定が可能に        ※※※※    同時同時同時同時 5 軸オプション軸オプション軸オプション軸オプション 

同時 5 軸等高線加工にて、アプローチの位置を指定することができるようになりました。 

製品面へのアプローチ痕が気になる場合などに位置を変更することが可能です。 

 

  

 

 

 同時同時同時同時 5 軸：軸：軸：軸：NC マネージャー内でマネージャー内でマネージャー内でマネージャー内でテーブルのテーブルのテーブルのテーブルの傾き情報が確認可能に傾き情報が確認可能に傾き情報が確認可能に傾き情報が確認可能に        ※※※※    同時同時同時同時 5 軸オプション軸オプション軸オプション軸オプション 

同時 5 軸の加工においては、加工機の傾斜軸が傾く範囲を事前に確認したいケースがありますが、 

これまでは、一旦出力した NC データから確認する必要がありました。 

XR7 では、NC マネージャーの下段にある情報欄に、傾斜テーブルの傾斜範囲が表示されており、 

その場で容易に確認することが可能になりました。 
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 同時同時同時同時 5 軸：面沿い軸：面沿い軸：面沿い軸：面沿い加工加工加工加工        ※※※※    同時同時同時同時 5 軸オプション軸オプション軸オプション軸オプション 

3D モデル加工にある「面沿い加工」が、同時 5 軸ツールパスに対応しました。 

加工したい複数の面をクリックするだけで加工範囲の指定が行えますので、 

同時 5 軸加工がさらに簡単になります。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

* 現時点ではアンダー部の加工には対応していません。 

アンダー部の仕上げには同時 5 軸等高線加工、あるいは固定 5 軸をご利用ください。 

 

 同時同時同時同時 5 軸：軸：軸：軸：スキャロップ一定スキャロップ一定スキャロップ一定スキャロップ一定加工加工加工加工        ※※※※    同時同時同時同時 5 軸オプション軸オプション軸オプション軸オプション 

3D モデル加工にある「スキャロップ一定加工」が、同時 5 軸ツールパスに 

対応しました。スキャロップ一定加工では、急斜面、緩斜面に関係なく、 

領域内に含まれる全ての形状を隙間なく等ピッチで全面加工することができます。 

複雑な形状にも同時 5 軸加工がさらに簡単になります。 

 

* 現時点ではアンダー部の加工には対応していません。 

アンダー部の仕上げには同時 5 軸の等高線加工、 

あるいは固定 5 軸加工をご利用ください。 
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 旋盤旋盤旋盤旋盤：：：：シミュレーションでの工具シミュレーションでの工具シミュレーションでの工具シミュレーションでの工具ホルダホルダホルダホルダ表示表示表示表示    ※※※※    全全全全旋盤製品旋盤製品旋盤製品旋盤製品 

これまで、旋盤工程のシミュレーションは、 

刃先のチップ形状だけが表示されていましたが、XR7 では 

旋盤のホルダ形状も含めて描画可能になりました。 

 

これにより、干渉が気になるような、きわどい内径の 

加工なども、右図のようにワークの断面を表示させながら、 

ホルダを含めた工具の動きをシミュレーションで確認する 

ことができます。 

 

 

 

 旋盤：工具旋盤：工具旋盤：工具旋盤：工具/ホルダ形状のパラメータ登録ホルダ形状のパラメータ登録ホルダ形状のパラメータ登録ホルダ形状のパラメータ登録に対応に対応に対応に対応        ※※※※    全旋盤製品全旋盤製品全旋盤製品全旋盤製品 

  旋盤で使用される工具のチップ形状やホルダ形状をパラメータ入力で簡単に定義することができるよう

になりました。チップ形状はツールパス計算に使用される他、ホルダ形状は切削シミュレーションでの 

描画にも使用されます。 
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チップ形状の呼び名 

 

ホルダ形状の呼び名 

 

呼び名と共に付けられた角度は、リード角に反映されます。 
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 工具送り工具送り工具送り工具送り速度の最適化速度の最適化速度の最適化速度の最適化            ※※※※    複合旋盤複合旋盤複合旋盤複合旋盤 

  機械や工具への負荷が高まるツールパスのコーナー部や小半径部を自動的に検知し、送り速度を最適化

させることができます。この機能はポケット加工や輪郭加工のような 2D ツールパスだけではなく、 

等高線加工、走査線加工、面沿い加工、スキャロップ一定加工などの 3D ツールパスまで幅広く対応し

ているところが特長です。 

荒加工では工具や加工機への負荷を低減させることができ、安定した切削が可能となります。 

また、仕上げ加工の場合にも、滑らかな工具移動を保つことで良好な加工結果を得られます。 

   

 

 ジグザグスタイルのポケット加工ジグザグスタイルのポケット加工ジグザグスタイルのポケット加工ジグザグスタイルのポケット加工            ※※※※    複合旋盤複合旋盤複合旋盤複合旋盤 

  これは他の CAM 製品にあるような、単なるジグザグ加工ではありません。高速加工に適した HSM ツー

ルパスとなっており、折り返し時の処理に壁面に沿った助走パスを追加することで、壁沿いに生じる段

差を取り除く工夫がされています。カッターマークを重要視したい場合の底面仕上げにも適しています。 
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 HSM ポケット加工の進入位置指定ポケット加工の進入位置指定ポケット加工の進入位置指定ポケット加工の進入位置指定        ※※※※    複合旋盤複合旋盤複合旋盤複合旋盤 

  HSM ポケット加工の工具進入位置を自由に指定することが可能になりました。 

ポケット加工の領域が複数に分かれる場合にも、複数の下穴を同時に指定することが可能です。 

また、削り残し自動認識と進入位置の指定を併用することもできますので、下穴の直径が 

工具径の数倍大きい場合も、無駄なエアカットを省略することができます。 

   

 

 ヘリカルアプローチの直径指定ヘリカルアプローチの直径指定ヘリカルアプローチの直径指定ヘリカルアプローチの直径指定        ※※※※    複合旋盤複合旋盤複合旋盤複合旋盤 

  HSMポケット加工やHSM等高線荒加工にて、ヘリカルアプローチの直径値の指定が可能になりました。 

これまで HSM ツールパスの荒加工で、工具の直径に対して加工領域が狭い場合には、 

ヘリカル進入のための領域が十分に確保できないことからツールパスが生成されず、やむを得ず 

オフセット型に切り替えて傾斜進入やジグザグ進入で代用されるようなケースが多くありました。 

 

XR7 では、ヘリカルアプローチの直径値を自由に指定することができるようになり、 

狭い領域の場合でもアプローチ直径を小さく設定することで、領域のギリギリまで大きな工具を 

選択することができるようになり、生産効率の向上に役立ちます。 
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■■■■XR7 の動作環境についての動作環境についての動作環境についての動作環境について 

  

XR7 を快適に操作いただくための、ハードウェア環境は下記の通りとなります。 

  

OS   ： Windows XP  Vista  7  8  8.1  10  (いずれも 32bit/64bit) 

CPU  ： マルチコア CPU 推奨 

メモリ  ： 4GB 以上（8GB 以上推奨） 

HDD  ： 600MB 以上の空き容量 

グラフィックボード ： NVIDIA Geforce 相当の DirectX グラフィックボード推奨 

グラフィック メモリ ： 1GB 以上推奨 

ディスプレイ解像度 ： 垂直解像度 900px 以上（1080px フル HD 推奨） 

その他  ： USB ポート、CD ROM ドライブ、マウス（ホイール付き推奨） 

3D Connexion デバイス対応 

 

 

■■■■旧製品との互換性について旧製品との互換性について旧製品との互換性について旧製品との互換性について 

 

* OneCNC ファイルの互換性について 

 XR6 以前の旧製品で作成された OneCNC ファイル(*.XFA)は、XR7 で開くことができます。 

逆に、XR7 で作成した OneCNC ファイル（*.ONECNC）は、XR6 以前の旧製品では開けません。 

   

*ポストファイル(*.pst)の互換性について 

 XR6 以前で作成されたポストプロセッサは、XR7 でもそのままご使用可能です。 

  

*工具リスト/工具ホルダの互換性について（ミル工具） 

 XR6 以前で作成された工具リスト、工具ホルダは、XR7 でもそのままご使用可能です。 

 

*材料リスト、穴加工パターンファイル等 

 XR6 以前で作成された材料リストや穴加工パターンファイルは、XR7 でもそのままご使用可能です。 

 その他、工程テンプレート、パターン登録など、設定ファイルは基本的に後方互換を保っています。 

 

*旧製品のご使用について 

 XR7 にアップグレードされた後も、XR6 以前の旧製品はこれまで通りご使用いただくことができます。 
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